PRZYKEADY MOZLIWYCH KONFIGURACII: przeksztatca linie z podstawowej w super
wyposazong. Umies¢ maszyny TVM - Tom w jedne;j linii z pitami do kiéd i wielopitami
TVM @ 400 - @ 500

TVM 400 + zaciski sortowniki TVM 400 + zaciski manualne
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TVM 500 + zaciski elektropneumatyczne + dzwignie wyrzutu +
sktadowanie

TVM 500 + zaciski wizualizacyjne
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TVM @ 600 - @ 700

TVM 600 + ramiona podajnikowe +zaciski manualne
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TVM 700 + zacisk elektroniczny z CN + dZwignie wyrzutu +
sktadowanie
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TOM @ 500

LOG SAW

TOM 500 + system przenosnikowy Cursal z pity do ktod + zacisk
elektroniczny z CN + dZwignie wyrzutu + sktadowanie

MOULDING MACHINE
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TOM 500 + zaciski elektropneumatyczne w linii z wielopitg

Przekroje ciecia pilarek SERII TVM: kierunek ciecia pionowy od dotu

TVM @ 400 TVM @ 500
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TOM @ 500 - 800
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Charakterystyka techniczna standard 3
Q

N

s

Model Silnik ostrza Pita Wysokos¢ stotu Zuzycie sprezonego Srednia gtosnosé w N
roboczego powietrza miejscu ‘g

operatora .8

1

N

(KW) mm. mm. nl/min. DBA 2

Q

@ 400 . 3

TVM 400 2,2/3 $302/120 900 100 + 200 <80 g

o

o

@ 500 . S

TVM 500 4/5,5 $302/120 900 100 + 200 <80 §

kS

@ 600 5 g

TVM 600 7,5/9,2 @35 2/96 900 150 + 250 <815 s

S

@700 . Q

TVM 700 9,2/11 @ 402/80 900 150 + 250 <825 ~§

@ 500 g

- Q

TOM 500 9,2/11 @35 7/120 900 300 + 500 <83 X
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Posrednik

www.cursal.com - info@cursal.com
Cursal s.r.l. via Bradolini, 38/a - 31020 San Fior (TV) Italy

tel. +39 0438 400963 - fax +39 0438 401851 info@cursal.com
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~PILARKI POPRZECZNE

P POLAUTOMATYCZNE

e seria
> Solid Wood Industry

Przeznaczajcie do

ZAZNACZANIA Z DEFEKTOW e
CIECIANA WYMIAR e

deski pojedyncze lub paczki w
malych - $rednich - duzych sekcjach
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Z DOSWIADCZENIEM
PONAD SKONS-

TRUOWANYCH LINII
Cursal przedstawia

AKCESORIA

pilarek
potautomatycznych
} ZACISKI WIZUALIZACYINE

} ZACISKI MANUALNE } ZACISKI SORTOWNIKI

¢ Proste i tanie uzywane na tasmach
rolkowych luznych do rzadkiego uzycia

¢ By wyeliminowac recznie defekty i
otrzymac precyzyjne wymiary z desek
pryzmatycznych na szlachetnym
drewnie

¢ Ceniony ze wzgledu na elastycznos¢
ciecia zaprogramowanego
pojedynczych desek lub paczek z
ruchami szybkimi i precyzyjnymi

Wszechstronne pilarki do matych -
srednich - duzych przekrojow
Pilarki poprzeczne zajmuje sie wszystkim, jest w
stanie wyczysci¢ szybko z sekdw i niedoskonatosci,
nieskoriczenie wiele rodzajéw drewna.

>TVM 400 - 500

Idealne do ciecia desek (pojedynczych lub w
paczkach) o srednich i matych przekrojach. Czesto
potgczone z zaciskami do sortowania - recznymi -

zaciskami wizualizacyjnymi- pneumatycznymi. ﬁ_——— =

>TVM 600 - 700 ——

Tam, gdzie wymiary sg wazne i gdzie jest koniecznap e LRI
szybkos¢ i wytrzymatosc. e o
Czesto tgczycie w pary profile ztgczowe S

elektropneumatyczne lub w wygodne nieruchome
z kontrolg numeryczng w kontekstach, ktére
wymagajg duzej elastycznosci dziatan.

>TOM 500 )
CEL TOM: ZWIEKSZYC produkcje OBCINAJAC czasy 7
i koszty W SEKTORZE TARTAKOW. TOM 500 -
generalnie na linii z pitami ktdd i wielopitami — jest
ROZWIAZANIEM CIECIA z sekcjg najbardziej hojng
od CURSAL.

SZCZEGOLY, KTORE W DLUGIM OKRESIE
CZASU SPRAWIAJA ROZNICE: PRAWDZIWE
OSZCZEDNOSCI
e Czesci odmierzone ciete laserowo w ksztatcie
ergonomicznym z ostrymi i zaokraglonymi
krawedziami na zewnatrz i wewnatrz e Instalacja
elektryczna z obwodem kontroli bezpieczerstwa
w kazdym cyklu e Micro bezpieczenstwa
przy wymuszonym otwarciu z uzyciem klucza
oryginalnego plombowanego e Silnik ostrza z
mozliwoscig szybkiego zatrzymania (ponizej 10
sek.) ® Mocna prasa do blokowania ustawionych
paczek ® Smarownica skroplone powietrze, unika
rozpylania oleju w powietrzu do oddychania e
Watki z silentblock gumowym w celu zmniejszenia
hatasu e Pfaszczyzna strukturalna gruba, catkowicie
chromowana w celu osiggniecia wiekszej trwatosci
oraz lepszego przesuwania.

DLACZEGO WARTO POSTAWIC NA CURSAL:

* Bezpieczenstwo dla operatora ¢ Ergonomia

etapow produkgji ® Zywotnos¢ komponentéw e

Wyrdéwnanie zuzycia materiatdéw bez wymiany

e Ulepszona konserwacja ® Predyspozycja

akcesoriéw CURSAL do personalizacji ®

Racjonalizacja kosztow jakosci

PILARKI POPRZECZNE STWORZONE, BY ’Z[-\GWARANTOWA(Z STOSUNEK JAKOSCI DO CENY NIE DO POBICIA
| CALKOWITA ZGODNOSC Z NAJINOWSZYMI NORMAMI BEZPIECZENSTWA.

MODUtOWOSC
Dzieki szerokiej gamie akcesoriow dedykowanych
maszyny TVM-TOM z tatwoscig mieszczg sie w cyklach
produkcyjnych bardziej zréznicowanych.

SZEROKIE ZASTOSOWANIE
Cata produkcja pétfabrykatow z drewna i materiatow podobnych:
oscieznice, produkcja nieseryjna réznego rodzaju, drzwi, ramy, listwy
przypodtogowe, przemyst opakowan, prace tartaczne.

ROZNORODNOSC

koncowych z oszlifowanymi powierzchniami

Ciecia desek drewnianych delikatnych / twardych,
profilowanych, nie przycietych, ktéd boules, produktow
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} ZACISKI ELEKTROPNEUMATYCZNE

¢ Podnosnik pneumatyczny — czasowe
obnizenie lub z czujnikiem obecnosci
kawatka. Wskazany we wszystkich
sektorach, gdzie dtugosc¢ cietych
kawatkéw rzadko sie zmienia

} ZACISK Z KONTROLA NUMERYCZNA

e Jest niezastgpiony tam, gdzie réznica pomiedzy wymiarami do ciecia jest minimalna i tam, gdzie
czesto zmieniajg sie wymiary

e Jest zbudowany w 4 wersjach od 75 do 300 kg. Przewijanie jest zawsze na prowadniach Q
kulkowych z 2 wdzkami samosmarujgcymi. Ruch odbywa sie za pomoca tasm, taricuchéw

lub zebatek, w zaleznosci od wybranego modelu. Pozycjonowanie otrzymuje sie z silnikami o
zmiennej predkosci z precyzjg az do 1/10 mm (silniki Brushless).

e Jest uporzgdkowany, wykonuje perfekcyjnie obliczenia wszystkich cietych kawatkow klasyfikujgc
je ze wzgledu na wymiar i kontrolujgc ustawione ilosci.
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PILARKI NOWEJ GENERACII CALKOWICIE
ZAPROJEKTOWANE W 3D: TOM @ 500 Z BLISKA

SUPER maszyna do tartakow do prac fizycznie meczacych, zostata stworzona
by dtugo pracowac w warunkach i sSrodowiskach ekstremalnych. Ruchy ostrza, z
cieciem zaréwno pionowym jak i poziomym, sg na poduszkach z obrotem két z
kontrolowanym biegiem. Catos¢, by zredukowac cykl pracy z pilarkg na deskach
wilgotnych, suchych, krzywych, etc.

MULTI WYPOSAZENIE: by

zmiescic¢ sie w réznych cyklach

pierwotnej obrébki, TOM

jest czesto wyposazana w

_ systemy transferowe, obrot
, SR desek, ramiona podnoszace,
; wprowadzajgce
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Na wytadunku, pétfabrykaty z
wypychaczami na transferach,
poziomy wtadunku lub drogi
rolkowe luzne.




